AutoForm-
DieAdviser®

Software para evaluacion fiable del desgaste

Cast Iron

Cast Iron

Cast Iron

Cast Iron

» Determina el layout 6ptimo, los materiales y
el recubrimiento de la herramienta

» lIdentifica distintas areas de la herramienta
para su proteccion contra el desgaste

» Mejora sustancialmente la eficiencia de la
produccion

» Reduce los costes de herramienta
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AutoForm-DieAdviser®

Herramientas mas duraderas y de menor costo

AutoForm-DieAdviser determina el layout 6ptimo de la herramientay la protecciéon eficiente contra el desgaste basandose
en los resultados de simulacion de AutoForm-FormingSolver. La durabilidad de los materiales de la herramienta, el
endurecimiento y el recubrimiento de la herramienta se definen teniendo en cuenta el volumen de producciéon y los golpes
de prensa por minuto.

La identificacion precisa de las reas criticas de la herramienta T Fechamos retiabajo, fempode
para la proteccion contra el desgaste y las recomendaciones | Costes L parada e e e o Ahorro
para una proteccion eficiente contra el desgaste son esenciales imprevistos NSV 1 vl plezes ge los
para una evaluacion temprana de la durabilidad de la N~
herramienta y sus costes relacionados. Costes Desgaste minimo NN
y previstos Carrera de Ii prensa Mé)gma P Bertirs
ogistica
Una dptima puesta a punto de la herramienta se determina en . Costes de la herramienta -

.# Costes de los materiales

pocos minutos, considerando los diferentes materiales de la
herramienta, el endurecimiento de la superficie, los sectores de
acero apropiados, la segmentacion de los tacos o el
recubrimiento de la herramienta.

Un concepto eficiente de proteccion contra el desgaste ya
desde la fase de construccion de la herramienta ayuda a evitar
posteriores y costosas modificaciones de herramienta durante la

puesta a punto o la produccion. Dicho concepto mejora el Se consigue mejorar la eficacia de la produccién minimizando
rendimiento, usabilidad y durabilidad de la herramienta y, los rechazos y el tiempo de parada de las prensas en la
finalmente, reduce los costes. produccién, utilizando menos lubricante y permitiendo una

mayor cadencia de las prensas. A partir de ahi, el mas
importante beneficio adicional es la mejora y consistencia de la
calidad de la pieza.

Segmentacion de tacos
con recubrimiento
avanzado PVD

Fallo de la herramienta (en rojo) con recubrimiento cromado.
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