Autoform Assembly R12 bietet neue
Méglichkeiten und Erweiterungen
fiir die Prozesskette Rohbau.

Neue Moglichkeiten fiir Rohbauprozesse

Die neue Softwareversion Autoform Assembly R12 sorgt in der Prozesskette Rohbau
flr verbesserte Prozessentwicklung, -optimierung und -bewertung.

Neue Moglichkeiten und Erweiterungen fiir

die Prozesskette Rohbau, insbesondere fiir das
Prozessengineering, die Prozessoptimierung und
-bewertung sowie das Falzen - das bietet die neue
Softwareversion Autoform Assembly Ri2. Das
Softwareupdate prisentiert Autoform Enginee-
ring, Anbieter von Softwarelésungen fiir Ble-
chumform- und Rohbauprozesse dieses Jahr auf
der Euroblech.

Filtern relevanter Daten

Autoform Assembly Ri2 gewéhrleistet Weiterent-
wicklungen und neue Optionen fiir das Pro-
zess-Engineering im Rohbau, so der Hersteller.
In dieser Phase miissen Anwender CAD-Daten

Relevante
CAD-Daten
fUr die Defini-
tion des Roh-
bauprozesses
filtern.

importieren, die oft eine grofie Menge an Infor-
mationen enthalten, welche aber nicht in ihrer
Gesamtheit fiir die Definition des Rohbaupro-
zesses benotigt werden. Autoform Assembly Ri2
ermoglicht es den Anwendern, die CAD-Daten zu
filtern, die fiir die Definition des Rohbauprozesses
relevant sind. Sie kénnen damit Elemente fiir den
Import auswihlen, die nach dem Import dieselbe
CAD-Struktur und dieselben urspriinglichen Ele-
mentnamen beibehalten. Diese Softwareversion
soll so eine bessere Kontrolle tiber den Import
von CAD-Daten und einen besseren Uberblick
iiber die importierten Elemente ermdglichen, die
fiir die Definition des Rohbauprozesses erforder-
lich sind.
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Realistischere Schweifdsimulationen
Dariiber hinaus wurde in Autoform Assembly R12.
das Verhalten des thermischen Modells verbes-
sert. Dieses Modell wurde entwickelt, um die Vor-
hersage von thermisch induzierten Verformun-
gen zu ermdglichen, die bei Schweifiprozessen
auftreten. Linienschweiflungen beriicksichtigen
nun das zeitabhéngige thermische Verhalten des
Prozesses, was realistischere Schweifisimulati-
onen erméglichen soll. Mit dem neuen imple-
mentierten zeitabhingigen thermischen Modell
fiir das Linienschweifien in Autoform Assembly
Ri12 will Autoform es Anwendern ermdglichen,
Schweifiprozesse bereits in der Phase des Pro-
zess-Engineerings zu optimieren.

Rohbauprozesse optimieren und bewerten
Diese Softwareversion bietet auch neue Funk-
tionen, die fiir die Optimierung und Bewertung
von Rohbauprozessen wichtig sind. In der Praxis
werden die Rohbauanlagen stdndig angepasst, um
Maflabweichungen und deren Auswirkungen auf
die Produktion zu beheben. Mit Autoform Assem-
bly R12 kénnen Prozessanpassungen virtuell vorge-
nommen werden, sodass der Anwender definieren
kann, welche Spannpunkte fiir Shimming und
welche Schweifpunkte fiir Teaching berticksichtigt
werden sollten.

Ausgewidhlte Spannpositionen kdnnen
innerhalb eines definierten Bereichs verschoben
und nahegelegene Schweifipunkte basierend auf
der Bauteilverformung geteacht werden. Durch
die Ausfithrung mehrerer Simulationen kann der
Benutzer die optimalen Parameter ermitteln, die

,Die Software

ermdglicht
eine noch
zuverlassigere
digitale Pro-
zessabbildung,
die als Blau-
pause flr den
physischen
Prozess in der
Rohbaupro-

duktion dient.“
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Sonderteil

zur Losung von Genauigkeitsproblemen in der
Baugruppe angewendet werden sollten. Wenn eine
Losung gefunden ist, konnen die Einstellungen
einfach in den physischen Prozess {ibertragen
werden, wodurch der kostspielige traditionelle
Trial-and-Error-Ansatz entfallt.

Verringerte Anzahl von Falzwerkzeugen
Autoform Assembly Ri2 verfiigt iiber neue Opti-
onen fiir den Falzvorgang. Teile mit mehreren
getrennten Flanschen kénnen jetzt mit einem
einzigen Falzwerkzeug gefalzt werden. Mit der
Software will Autoform eine realistischere Pro-
zessdefinition, eine Verringerung der Anzahl von
Falzwerkzeugen und einen geringeren Zeitaufwand
fiir das Simulations-Setup ermdglichen.

Dr. Markus Thomma, CMO der Auto-
form-Gruppe, erklért: ,Mit Autoform Assembly
R12 bieten wir unseren Anwendern eine Reihe von
neuen Moglichkeiten und Erweiterungen, die fiir
die Prozesskette Rohbau wichtig sind. Die Software
ermdglicht eine noch zuverldssigere digitale Pro-
zessabbildung, die als Blaupause fiir den physischen
Prozess in der Rohbauproduktion dient. Anhand
des digitalen Prozessmodells kann der Anwender
feststellen, welche Anpassungen am realen Prozess
vorgenommen werden miissen. Mit Autoform
Assembly R12 kénnen Anwender die Anzahl der
physischen Tryout- und Qualitétsschleifen erheblich
reduzieren, was die Durchlaufzeiten verkiirzt und
zu Kosteneinsparungen fiihrt.“ THEO DRECHSEL [
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